
超硬センタードリル
Tungsten Carbide 2 Flutes Drill（Turbo Drill）

ネジレ角

30°

Twist Angle

2MG

■先端径、太径ともネジレ角30°
 Twist Angle 30°at both Small Flute Diameter
 and Large Flute Diameter
■バリを抑制し高能率加工が可能
 Possible to cut by High Efficiency without Bur

先端角

120°

Point Angle

面取角

60°

Chamfer angle

一般構造鋼
General Structural 

Steel

合金鋼・工具鋼
Alloy Steel
Tool Steel

炭素鋼
Caebon Steel

ステンレス鋼
Stainless Steel
Ceramics

被削材  Workpiece
樹脂
Resin

アルミ合金
Aluminum Alloy

超硬センタードリル・TiAℓNコーティング付　
Tungsten Carbide 2 Flutes Drill（Turbo Drill）

TiAℓN Coating

ネジレ角

30°

Twist Angle

2MG

■TiALNコーティングを施しました
 TiALN coating is applied
■先端径、太径ともネジレ角30°
 wist Angle 30°at both Small Flute Diameter and Large Flute Diameter
■バリを抑制し高能率加工が可能
 Possible to cut by High Efficiency without Bur

先端角

120°

Point Angle

面取角

60°

Chamfer angle

一般構造鋼
General Structural 

Steel

合金鋼・工具鋼
Alloy Steel
Tool Steel

炭素鋼
Caebon Steel

ステンレス鋼
Stainless Steel
Ceramics

被削材  Workpiece

●切削条件表はP150に記載
●Cutting conditions are recommended on page 150.

●切削条件表はP150に記載
●Cutting conditions are recommended on page 150.

単位［寸法：mm］
Unit［size：mm］

単位［寸法：mm］
Unit［size：mm］
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品　　番
Code  No.

刃径 D
Flute Diameter

刃長ℓ
Flute Length

全長 L
Total Length

柄径ｄ
Shank Diameter
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KCDA-6003
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KCDA-6008
KCDA-6010
KCDA-6012
KCDA-6015
KCDA-6020
KCDA-6020L
KCDA-6025
KCDA-6025L
KCDA-6030
KCDA-6030L
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KCD-6003
KCD-6004
KCD-6005
KCD-6008
KCD-6010
KCD-6012
KCD-6015
KCD-6020
KCD-6020L
KCD-6025
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KCD-6030
KCD-6030L
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