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PCDドリル  フラット
PCD 2 Flutes Drill

■ソリッドPCDの刃先部はスパイラル形状
　 Spiral Shape at Flute Edge of Solid PCD
■非鉄金属やセラミック等の難削材まで加工可能
　Possible to cut Nonferrous metal and Difficult-to cut Materials 
　such as Ceramics
■抜けバリ対策、傾斜面の加工向けに先端をフラットにしました
　 Flattened tip for deburring and machining of inclined surfaces

PCD 2

アルミ合金
Aluminum Alloy

ハイシリコンアルミ
High  Silicon
Aluminum

銅・銅合金
Copper  and
Copper  Alloy

FRP
Fiber Reinforced

Plastics

被削材  Workpiece
樹脂
Resin

カーボン
Carbon

MMC
セラミックス30％
Ceramics30％

ネジレ角

30°

Twist Angle

溝長ℓ
Groove Length

刃径 D
Flute Diameter

PCD層
PCD Length

全長 L
Total Length

柄径
Shank Diameter

●切削条件表はP35に記載
●Cutting conditions are recommended on page 35.

先端角

180°

Point Angle

DRD−F

単位［寸法：mm］
Unit［size：mm］
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樹　脂
Resin

●DRD-Fは下記条件の20%減の送り速度を奨励いたします。
　DRD-F are encouraged to reduce the feed rate by 20% of the following conditions.

DRDｰ2、DRDｰF




